


Molte macchine per la pulizia industriale si limitano
a rimuovere lo sporco visibile dal pavimento.
Tuttavia, il vero problema è spesso rappresentato
dalle particelle invisibili presenti nell'aria.
Durante il passaggio di una spazzatrice o di una
tradizionale lavasciuga pavimenti, polveri sottili,
allergeni e residui industriali possono essere
sollevati e dispersi nell'ambiente. Il risultato è un
pavimento apparentemente pulito, mentre l'aria
circostante continua a contenere particelle
contaminanti.
Filtrazione HEPA H13: elevata efficienza nella
rimozione delle particelle
I filtri HEPA (High Efficiency Particulate Air) sono
classificati secondo la norma EN 1822. La classe
H13 rappresenta uno dei livelli di filtrazione più
elevati disponibili, con una capacità di trattenere fino
al 99,95% delle particelle nel punto di massima
penetrazione (MPPS).
Questa tecnologia è utilizzata in sistemi di filtrazione
ad alte prestazioni per ambienti in cui il controllo
della qualità dell'aria è particolarmente importante.
Quali vantaggi offre nel vostro ambiente di
produzione?
Miglioramento della qualità dell'aria
La filtrazione H13 consente di intercettare le
particelle fini generate durante le operazioni di
pulizia, contribuendo non solo alla pulizia del
pavimento, ma anche alla riduzione del particolato
disperso nell'aria. Ciò permette di mantenere un
ambiente di lavoro più salubre durante e dopo il
ciclo di pulizia.
Conformità agli standard normativi
Settori come quello alimentare, farmaceutico o
elettronico spesso richiedono il controllo delle
particelle aerodisperse. L'integrazione di un filtro
HEPA H13 può contribuire a mantenere livelli di
pulizia compatibili con gli standard richiesti, senza la
necessità di sistemi aggiuntivi dedicati alla
sanificazione dell'aria.
Maggiore protezione del prodotto
Negli ambienti di produzione ad alta sensibilità, la
presenza di contaminanti nell'aria può
compromettere la qualità finale del prodotto. La
filtrazione HEPA contribuisce a ridurre questo
rischio trattenendo le particelle fini direttamente
durante la fase di pulizia.
Riduzione di operazioni aggiuntive
Con i sistemi di pulizia tradizionali, potrebbe essere
necessario intervenire successivamente sulla
qualità dell'aria. L'utilizzo della filtrazione HEPAH13
consente invece di intervenire simultaneamente sia
sul pavimento che sull'aria presente nell'area
operativa, ottimizzando tempi e procedure.
Per le aziende che operano in ambienti in cui la
qualità dell'aria influisce sulla sicurezza, sulla
conformità normativa o sulla qualità della
produzione, la filtrazione HEPA H13 rappresenta
una soluzione tecnologica particolarmente efficace
da valutare.

Settori in cui la
filtrazione HEPA è
richiesta o
raccomandata:

Ospedali
Cliniche
Studi medici
Studi odontoiatrici
Laboratori scientifici
Produzione alimentare
Ristoranti
Asili e scuole
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